ForCUT 40

Jednoduché zariadenie urCené pre
priame a tvarové rezy vSetkych
elektricky vodivych  materialov.
Vhodné do autoservisov, udrzbar-
skych a vyvojovych dielni, Skolia-
cich stredisk na ru¢né prace.

ForCUT100,ForCUT100W

NajvykonnejSie zariadenia z mode-
lovej rady odbockovych plazmo-
vych rezacich zariadeni. Zdroje su
uréené na rezanie vSetkych elektric-
ky vodivych materialov v najtazsich
prevadzkach ako su huty, zlievarne,
Srotoviska. Vhodné pre priame
a tvarové rezanie, ukosové rezanie.
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PLAZMOVE REZACIE
ZARIADENIA ODBOCKOVE

Plazmové rezacie zariadenia vyzna-
Cujuce sa vysokym vykonom a jed-
noduchou obsluhou. UrCené pre
priame a tvarové rezy vSetkych vo-
divych materialov pomocou vzdu-
chom chladeného ru¢ného horaka.
Vysoky zataZovatel umoZnuje nasa-
dit' tieto stroje v priemysle, malom
a strednom podnikani, v remesel-
nych Zivnostiach, pri vyrobe, udrz-
be, opravach a montazach.

Vysoko vykonné plazmové rezacie
zariadenia sa vyrabaju so vzdu-
chom alebo kvapalinou chladenym
ru¢nym alebo strojovym horakom.
Zvlast’ vhodné pre CiastoCne auto-
matizované rezanie; v narocnych
podmienkach napr. naSrotoviskach
a v dielfiach. Su uréené pre rezanie
vS8etkych elektricky vodivych mate-
rialov na priame a tvarové rezy, ako
aj na ukosovanie.

ForCUT 200W

ForCUT 320W
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| Napajacie napétie 400 400 400 400 400 400 400 400 400 V

| Pocet faz 3 3 3 3 3 3 3 3 8
Frekvencia 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 Hz
Menovity prud 16 25 32 45 45 48 48 65 120 A
Menovity prikon 10 16 21 30 30 42 42 45 83 kVA
Uginnik cos (p 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8
Uginnost’ 72 72 85 72 72 85 85 85 85 %
Istenie 16 25 35 50 50 63 63 80 160 A
Rezaci prud- poloha 1 25/30% 30/60% 30 /100% 30/100% 30/100% 30/100% 30/100% 30/100% 150/60% A/DZ
- poloha 2 40/30% 50/40% 50 / 80% 60/100% 60/100% 60/100% 60/100% 50/100% 200/60% A/DZ
- poloha 3 S 3 75 / 80% 100/80% 100/80% 100/80% 100/80% 70/100% 250/60% A/DZ
- poloha 4 = = = - e 140/80% 140/80% 85/100% 270/60% A/DZ
- poloha 5 = = = = = = " 110/60% 300/60% A/DZ
- poloha 6 = - 3 = = 3 - 130/60% 320/60% A/DZ
- poloha 7 = = = = = = = 145/60% & A/DZ
- poloha 8 = - o = = = - 185/60% = A/DZ
Napatie naprazdno 250 320 350 350 350 350 350 390 350 Vv
Hrubka deliaceho rezu pre ocel 8 15 18 35 35 45 45 55 70 mm
Hrubka kvalitného rezu pre ocel 5 12 15 25 25 35 35 40 50 mm
Prietok vzduchu 100 155 180 210 40 230 40 40 50 I/min
Tlak vzduchu 0,5 0,5 0,5 0,55 0,4 0,55 0,4 0,4 0,5 MPa
Krytie P21 1P21 P21 1P21 1P21 IP21 IP21 P21 1P21
Izolacna trieda transformatora = B F F = = F F F
Chladenie horaka vzduch vzduch vzduch vzduch kvapalina vzduch kvapalina kvapalina kvapalina
Dizka 455 640 640 970 970 970 970 970 1350 mm
Sirka 490 415 415 515 515 515 515 515 600 mm
Vyska 1000 730 730 1050 1050 1050 1050 1050 1200 mm
Hmotnost’ 37 97 109 221 237 223 239 320 480 kg
Centralny pripoj horaka (o] 0 0 (] o] 0 0
Bezkontaktné zapalovanie (o} o] (] (] o} (o} 0 (o]
Regulator vzduchu (o] (o] o) o] o] 0 0 o]
Kvapalinové chladenie horaka (] o) 0 o)
Kontrola plazmového plynu o] o o] 0 0 (o] 0 (¢}
Kontrola chybajucej fazy 0 0 o] 0 0 0 (] (]

. Kontrola tepelného pretaZenia (o] (o] o] o] (0] o) (0] (o] o]

| Kontrola chladiaceho okruhu (o] 0 (0] (o]

| Indikacia plazmovy obluk zapnuty o 0 0 0 0 o) 0 0
Kontrola skratu na horaku 0 o o) 0o 0 0 (o) ()
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